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KOSTER IN 2

Atest Higieniczny PZH dopuszczajacy do kontaktu z wodg pitng BK/W/1235/01/2018

Instrukcja techniczna IN 220

Data: 2020-02-26

Dwusktadnikowa, elastyczna, poliuretanowa zywica iniekcyjna

Wiasciwosci

KOSTER IN 2 jest bezrozpuszczalnikowa, elastyczna,
dwusktfadnikowg zywicg poliuretanowa stosowang do iniekcji rys.
Produkt jest trwale elastyczny, pozwala na trwate uszczelnienie rys i
dylataciji, nawet w przypadku przemieszczajacych sie rys. KOSTER IN
2 jest przebadany do kontaktu z wodg pitng. Materiat zachowuje
elastyczno$¢ w alkalicznym $rodowisku (przy kontakcie z betonem).

Dane techniczne

Proporcje mieszania sktadnikéw
objetosciowo

wagowo

Komp.A:B 2:1
Komp.A:B 5:3

Idealna temperatura aplikaciji +15°C
Lepko$¢(Sktadnik A + B) ok. 200 mPa.s
Czas otwarty (+ 20 °C, 1 | zywicy) ok. 30 Min.
Twardo$é Shore'a D / DIN 53505 25-35
Temperatura aplikacji powyzej +5 °C
Gestos¢ (po zmieszaniu) ok. 1,1 kg/|
Przyczepno$¢ do betonu (wg ZUAT >3,0 MPa
15/V1.22/2009)

Maksymalne naprezenie rozciggajace >7,0 MPa
Wydtuzenie wzgledne przy maksymalnym >50%
naprezeniu (wg ZUAT 15/VI1.22/2009)

Wodoszczelno$¢ przy cisnieniu 0,2 MPa spetnia
przez 72 h (wg ZUAT 15/V1.22/2009)

Kompatybilnos¢ z betonem okreslona spetnia

zmiang elastycznosci

Zastosowanie

Zywica iniekcyjna KOSTER IN 2 moze byé stosowana w potaczeniu z
zywicg spienialng KOSTER IN 1 do trwatego i elastycznego
uszczelniania przeciekajacych rys i przerw roboczych w betonowych
czy murowanych elementach budowlanych oraz posadzkach. Produkt
moze byé stosowany do wzmacniania luznego podtoza.

Bez wczesniejszej iniekcji zywicg spienialng, zywica iniekcyjna
KOSTER IN 2 jest stosowana do zamykania suchych lub
zawilgoconychrys, przerw roboczych i pustych przestrzeni. Ze wzgledu
na elastycznos$é produkt moze by¢ uzyty w budowlach zagrozonych
osiadaniem.

Sposob wykonania

Mieszanie

Obydwa skfadniki A i B (przechowywane w temperaturze pokojowej)
nalezy wymiesza¢ w odpowiednich proporcjach przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego do uzyskania jednorodnej konsystenciji, bez smug,

Sposo6b wykonania

Przeciekajace rysy, dylatacje oraz ubytki nalezy wypemi¢ zywica
spienialng KOSTER IN 1 w celu zatrzymania wyptywu wody. Zywice
nalezy wykorzysta¢ przed uptynigciem czasu otwartego (ok. 30 minut).
Zywice wttaczaé przy uzyciu jednokomponentowej pompy iniekcyjnej,
np. KOSTER 1K. Rysy o wigksze] szerokosci nalezy przed
wykonaniem iniekcji zamknaé za pomocg zaprawy szybkowigzacej
KOSTER KB-Fix 5. Rozmieszczenie pakerdw iniekcyjnych zalezne jest

od przebiegu rysy. Otwory wiertnicze powinny by¢ rozmieszczone
naprzemiennie w odstepach co 10+15 cm, pod katem 452, Srednica
otworéw zalezna jest od uzytych pakeréw iniekcyjnych. Iniekcje
prowadzi sie od dotu do géry. Po zwigzaniu materiatu iniekcyjnego i
usunigciu pakeréw, otwory nalezy zamknaé zaprawg KOSTER KB-Fix
5.

Zuzycie
ok. 1,1 kg/l ubytku

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czy$cié za pomocg KOSTER PUR
Reiniger.

Opakowania

IN 220 001 zestaw 1 kg

IN 220 008 8 kg opakowanie kombi
IN 220 040 zestaw 40 kg

Przechowywanie
Materiat przechowywa¢ w temperaturze od +10°C do +30°C w
oryginalnie zamknigtych opakowaniach, min. 12 miesigcy.

Srodki ostroznosci

Nosié okulary ochronne i rekawice ochronne. Podczas prowadzenia
prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczyé otoczenie przed wyptywaniem
zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku
wttaczania zywicy pod ci$nieniem. Podczas iniekcji nie staé
bezposrednio przed pakerem.

Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu, instrukcjg techniczng oraz nalezy stosowaé
sig do przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zwigzane instrukcje techniczne

KOSTER KB-FIX 5 Art.nr C 515015
KOSTER IN 1 Art.nrIN 110

KOSTER KB-Pur Reiniger Art. nr IN 900 010
KOSTER Paker wbijany 12 Art. nr IN 903 001
KOSTER Superpacker 13 mm x 115 mm  Art. nr IN 915 001
KOSTER Paker jednodniowy Art. nr IN 922 001
KOSTER Pompa iniekcyjna 1K Art. nr IN 929 001

KOSTER Pompa reczna bez manometru  Art. nr IN 953 001
KOSTER Pompa reczna z manometrem  Art. nr IN 953 002

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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